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Gummihohlfeder fur Fahrzeuge, 
insbesondere Kraftfahrzeuge 


Die Erfinduiig bezieht sich auf eine Gummihohl- 
feder- fiir Fahrzeuge, insbesondere Kraftfahrzeuge, 
deren Wandstarke im Mittelteil am groflten ist und 
deren AuBen- und Innendurchmesser sich vom Mittel- 
teil bis etwa auf die halbe Lange der ibeiden Endteile 5 
vergroBern, die zur Aufnahme von Befestigungsmit- 
teln je eine zentrische OrTnung von kleinerem Innen- 
durchmesser als derjenige- des- Mittelteiles aufweisen. 
Bekannte, aus zwei mit ihren stumpfen Teilen ge- 

geneinander gesetzten napf- oder kegelformigen 10 

Gummihohlkorpern bestehende Gummihohlfedern ha-; 

ben sich in der Praxis niicht genugend bewahrt, -da 

sie relativ nur wetnig 'belasthar sind und nur einen 

kieinen Federweg haben. Dtie gerirage Bel-astbarkeit 

dieser Gummihohlfedern ist darauf zuruckzuftihren, 15 

dafi ihre Innen- und AuBenflachen geradKnig und in __ 

scharfe Knicke ubergehend verlaufen, so dafi die 

scharfkantigen Ubergangsstellen dem Belastungs- 2 

druck nur einen geringen Gegendruck entgegensetzen. steMen wrlatifen ™ l a «™ a^^ aha- u a 

Der verhaltnismaflig kleine Federwe- beraht auf der 20 i 1I1 ^ 3 ^ art ' daB Ae beiderx 

n u a u-u j A • , * clunt auT Qer ao iinidteile Halbkugeiform annehmen und rfaR rfpr 
flachen Ausbildunsr der St.irn.tp- a .Al& m,*+ a^ -r^_ a n , < to . . " CU " IC "' 111111 QaD aer 
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flachen Ausbildung der Stirnteile, die mit den Be- 
festigungselementea fest verbunden sind und eine 
Verformung des elastischen WerkstofTs in diesem 
Bereich verhindern, wodurch das Federvolumen ver- 
ringert wird. 

Es sind auch Gummihohlfedern von im wesent- 
lichen zylindrischer schlanker Form bekannt, die in 
der Mitte die groBte Wandstarke haben und hier eine 
Einschnurungsstelle aufweisen. Der AuBen- und In- 
nendurchmesser vergroBert sich von diesem Mittel- 
teil bis etwa auf die halbe Lange der beiden End- 
teile, deren Stirnseiten flach ausgebildet und zum 
Anbringen von BefestigungiseltSmenten mit Durch- 
bohrungen von kleinerem Innendurchmesser als der- 
jenige des Mittelteiles versehen sind. Durch eine der- 
artige Ausgestaltung wird eine gleichmaBige Uber- 
tragung des Belastungsdruckes auf die ganze Gum- 
mihohlfeder verhindert und praktisch nur der Feder- 
weg, nicht aber die Druckfestigkeit vergroBert. Diese 


25 


. """>-""^wu.vi vv/igtOCUUJC J^lli- 

schnurangsstelle gibt auch An-lafi zum seitHchen Aus- 
kmcken bzw. Einknicken, welche Gefahr durch die 
fiache Ausbildung der Stirnteile erhoht wird, wenn 
aie Belastungskrafte nicht genau in Richtung der 
Mittelachse der GummihoMfeder wirken. Auch kon- 
nen Schubkrafte, d. h. Druck- oder Stofikrafte, in 
radiaJer Richtung micht aufgenommen (warden, da 
der Hohlkorper dann in der Einschnurungsstelle um- 
bzw. einknicken und jeglicher Gegendruck verhin- 
dert wiirde. 

Demgegeniiber besteht die Erfindung darin, bei den 
eingangs beschriebenen Gummiihohlfedern die AuBcn- 
und Innenkonturen der Gummihohlfeder stetig und 
miter Vermeidung von Knick- und Einschniirungs- 


AuBendurchmesser des. Mittelteiles gegenuber den 
groBten AuBendurchmessern der beiden Endteile in 
geringem Mafie verkldnert ist, so daB sich der Mit- 
telteil bei Belastung nach aufien ausbauchen kann. 
^ Die durch die Erfinduiig gelehrte Ausgestaltung der 
Gummihohlfeder ermoglicht eine .gleiohmafiige Ver- 
teilung des Belastungsdruckes auf den gesamten 
Gummiwerkstoff, der nahezu vollstandig zur Last- 
-aufnahme herangezogen wird. Infolge der halbkugel- 
3o formigen Ausbil dung der beiden Stirnteile ist eine 
ungehi-nderte Verformung des Gummi werkstoffs in 
diesem Bereich gewahrleistet. Die gute Ausnutzung 
des Federvolumens wird auBerdem durch die Durch- 
messervergroBerung bzw. Ausbauchung des Mittel- 
35 teils bei Belastung unterstutzt. Die halbkugelformige 
Ausbdldung der Stirnteile beseitigt weiterhin die 
Gefahr des Einknickens, wenn die Belastungskrafte 
nicht genau in Richtung der Langsachse der Gummi- 
hohlfeder wirken. Ferner wird duroh Vermeidung 


in rW r -u u ? T » ^ 1C&C "onuecter wirken. Ferner wird duroh Vermeidung 


seitiichen Ausknickens behaben und die Aufnahme 
von Schubkraf ten wirkuhgsvoll ermoglicht. 

Weitere Vorteile ergefben sich aus der Beschrei- 
bung eines in der Zeichnung veranschaulichten Aus- 
45 fiihrungsbeispiels des Erfindungsgegenstandes. Die 
Zeichnung zei gt in 

Fig. 1 die Ansicht einer Gummihohlfeder im unbe- 
Iasteten Zustan/d und 

Fig. 2 den Langsschnitt in der Ebene a-b der 
50 Fig. 1. 

GemaB Fig. 1 und 2 hat der mittlere Teil 2 der 
Gummihohlfeder nach innefri gewolbte Innen- und 
AuBenflachen sowie eine groBe Wandstarke, die sich 
im Bereich der halbkugel formigen Endteile 1 allmah- 
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lich verringcrt. Wie die ZOTinung erkennen laBt, 
verlaufen die AuBen- unci Innenkonturen der Gum- 
mihohlfeder stetig und unter Vcrme.du.ng von Kmck 
und Einschnitrungsstellen. Dcr AuBendurcfamesser 
des Mitt€ltciles2 ist gegenuber den groBten AuBen- 5 
durchmesseni der boiden halbkugelformigen End- 
teile 1 in geringem MaBe verkleinert, so daB sich der 
Mittelteil bei Belastung entsprechend den gestncheW 
ten und strichpunktierten Linien der Fig. t nacn ^ 
auBen ausbauchen kann. . 

Eine weiche und progressive * ederung w-ird da- 
durch erreicht, daB bei axialer Belastung des Gum- 
mihohlkorpers die schwacheren Manteltei e im 
E d r Stirnflachen durch Zusammendruckung 
;owonl in axialer als auch in radialer Richtung im x» 
mittleren Teil, Gummizugspannungen aus osen, die 
bei weiterer Zusammendruckung im mittleren leu 
des Gummihohlkorpers von Gummidruckspannungen 
iiberlagert und von dem starken mittleren Teil auf- 
"enornmen werden, wodurch eine Uberbeanspruchung *o 
durch unverhaltnismaBig groBe Zugspannungen ver- 

hU Ebenso wird eine wirkungsvolle Dampfung dadurch 
erreicht, indem bei Entspannung des GummihoM- 
korpers in axialer Richtung, durch die Entspannung *5 


im mittleren 
rung eintritt. 


• 4 
^in radialer Richtung, eine Verzoge- 
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Gummihohlfeder fur Fahrzeuge, insbesondere 
Kraftfahrzeuge, deren Wandstarke im Mittelteil 
am groBten ist und deren AuBen- und Innendurch- 
mesler sich vom Mittelteil bis etwa auf die halhe 
Lange der beiden Endteile vergroflern. die zur 
Aufnahme von Befestigungsmitteln je erne zen- 
trische Offnung von kleinerem Innendurchmesser 
als derienige des Mittelteils aufweisen dadurdi 
gekennzeichnet, daB die AuBen- und Innenkonturen 
der Gummihohlfeder stetig und unter Vermeidung 
von Knick- und Einschnurungsstellen verlaufen, 
derart, dafi die beiden Endteile Halbkugelform an- 
nehmen, und daB der AuBendurchmesser des 
Mittelteils gegenuber den groBten Auflendurch- 
messern der beiden Endteile in geringem MaBe 
verkleinert ist, so daB sich der Mittelteil bei Be- 
lastung nach auBen ausbauchen kann. 

In Betracht gezogene Druckschrif ten : 
Deutsche Patentschrift Nr. 850 693 ; 
deutsche Auslegeschrift Nr. 1 009 500. 
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